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	一、搬运机器人
	1．安全注意事项：搬运和安装机器人时，务必按照艾创公司所示的方法进行。错误的方法可能导致机器人倾倒，引发
	2．检查机器人外包装是否有磕碰、损伤，拆开机器人外包装，检查机器人外观上是否有损坏；
	3．开箱后，请确认机器人各配件是否齐全，其型号是否与订单一致。若发现配件漏发、错发，请及时联系。
	4．搬运方式
	5．搬运姿态各轴角度

	二、安装
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	2．机器人安装
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	4．工具安装
	5．外部管线安装指导
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	2．通电前确认机器人的运动参数

	四、快速操作
	1．上电启动
	2．点动操作
	3．停机断电

	五、零件更换
	1．编码器电池板更换步骤如下
	2．机器人润滑油更换

	六、维修保护
	1．日常检查
	2．定期检查
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